﻿ (gST-LOVL il i/IS-T' L'"! Hl t TOP BĂRBAȚI HAINE g "L' ■ ■! "A' G~ODі V FII gkіstroeni- desen s? Pentru a construi un desen de pantaloni, sunt necesare următoarele măsurători C, , C " = C, \u d , , Bs \u d , Dv \u d , Zff, \u d , Ul - Adăugări necesare: Determinați soluția tuck-ului (Ce+Pr )-(SG+Pr,) Ei construiesc un unghi drept de la apex-ii până la punctul G (Fig ) și totul a dat b- schema (Tabelele , ) După ce s-a determinat lungimea reală a segmentului de-a lungul liniei taliei de - • zile ale jumătății și cunoașterea "non-față" necesară pe această parte determina cantitatea de ieșire adâncimea lor lungime Dacă distanța-b Sat - St nu depășește , , cm, se desfășoară o plimbare pe jumătatea din spate, așezând-o • la distanța V- - cm de tăiat lateral? dacă această diferență depășește limita, se fac două tufări, așezându-le la o distanță de - - I cm de tăietura laterală și una de cealaltă Lungimea tucks este egală cu i / ZV \u d ido - ODIT până la nivelul buzunarelor din spate Determinarea poziției spatelui karmei- a este dictată de bine idei, forme de șold și G, i ■' 'S'vo- lytachkn rave" • - = cm (Vpr- v) g| i pozitia Verinina lch " fatal coe anterior' tin " | ,l I și "Etichetă utilă pentru determinarea celor mai dăunătoare persoane-" iii (Sus: ifori 'lu- zhvyіyu ta , , puncte Г ,Т,"Т -, mediu nepo "> "ochi i t, stepper: yutochsh Cha l ■ bonovo' punctele T " , care kaomei- • i-middle jumatate din prev vgg-gsa yn>v""n •ktw'w ' ! desen^ perpendicular pe noile linii eu vlrat la dreapta și jumătăți de midii de aceeași mărime la stânga (Dreapta) - Determin poziția apexului, procesul a tăiat spatele ' LEED egalizează tăieturi laterale nou vizualizator '<> crestere: lățimea tivului frontal al pantalonilor înclină din cap cu lățimea spatelui (Fig o' În pantaloni? - pe o figură cu echilibre etriatzllm (Tabelul o) go-remead *'■ "r'^: şi l:ae, " - în jos şi la stânga, puncte ", u' dot yang înapoi jumătate opu Cu o retragere completă a echilibrului l-a (- cm), jumătatea anterioară vizual ■ -■nooret?et forma spatelui şi a spatelui din faţă j- aslse • despre nponoputfoua l-a figura Felicitarea lui Oryuk u> і "fk> -uі) pozitiv, L NGZM (tazl , ■' se pare că se deplasează spre dreapta, ka T ,, for" •: p-,tovi go 'f zі aligns' lateral lriooo*" lumina europeana Liі ii - - n, oeder și înălțimile scaunelor sunt perpendiculare • pe dreapta " , ' K" se referă la AND la linia de jos Steps-, che/ long- • casete scurta Urmăriți-sssz ps/ t ' ,:; :ntich •; ostpoenyu yuzteZhg Smochin/ echilibru de tăiere O caracteristică a construcției pantalonilor strânși este tăieturi sud-sud-coborâre (lateral liniile mijlocii înainte 'posterior e ' ipok; corpul uman aliniind chx-g ••■nin ii fîr, din această construcţie, lipsă Lungime stoeni' er arici strâns pantalonii sunt necesari ■ vor sufla - , = L = jy + З cm = cm Din punctele T B, I, L, K și N trageți o linie orizontală la dreapta: linii drepte: Deformarea tăieturii laterale a jumătății din față de-a lungul taliei Sat - ST Lățimea oală frontală de-a lungul liniei șoldului: (Dreapta) Dacă diferența dintre măsurătorile SB în ST este mai mare de cm, mutați punctul G la dreapta cu / din diferența dintre SB și ST, Shiran din jumătatea din față de-a lungul liniei șoldului: = ^ + (cusături) = cm DYA,: \u d BB, \u d T -l (L ::: ; (Dreapta) Lățimea jumătății din față la nivelul lipinului adâncimii este puternică da =ovFd+z=zz Poziția liniei de mijloc din față Conectați punctele Tg și i cu o dreaptă La intersectia і datoriei sale cu linia de inaltime a scaunului se aseaza un punct , ■> lnn circumferinta coapsei Lr Poziția liniei de pliere a jumătății din față YaYao \u d R'oYaz \u d ^ £ \u d K cm ,-yj" tăietură laterală între ;- tal, ,,-n şi Tuck soluţie G// ia soare şi soluţie arma, iar ■' în construcţia cărora este dat un unghi drept P 'partea laterală a raftului de la punctul , x este extinsă ii ' ' și pune un punct ' și Când se construiește relieful conform GOST ■ părți între părți ' și L, se consideră un tuck "-, Te bina egal cu K > Tăiați-o de-a lungul liniei taliei și prelungiți secțiunile laterale, introduceți angling pahare de cărbune drepte i, și , în raport cu st: reeu • Іnijachast A cincea linie a primului curent de baril și zhyaya > a baldachin - o tăietură; fac -oroche, și prelungite '• ' liniile si din ds puncte Conform mijlocului), liniile refac perpendicularele ascuțirii > " la greutatea • lui și tansy chu-cut, obținându-se vtste, 'unghiuri de ° în partea superioară - interior RF-ty Conform deghizărilor, hchlchii restaurează perpen i- ' lar la linia mediană cu punctele T și To și obțineți unghiuri de ° pentru nippy Yu și mijlocul dimineața părți ale spatelui Se prelungește automat într-un punct care se mișcă la dreapta pe aceeași lungime ■-ііu, care este ulterior folosit pentru a introduce relieful între ", partea laterală, partea ? și partea laterală mijlocie Zvtochka G,, Relier, ' este construit de-a lungul liniei echilibrul zero al spatelui, puncte de legătură Uo; Tăiere laterală a părții inferioare a spatelui piesei "C în punctul ts - până când se formează un unghi de ° Astfel, detaliile hainei sunt construite având în vedere guri drepte: ■ în urma căreia s-au prelungit lungimile necesare, elementul a scăzut: și nu este nevoie de tratament termic umed Efectuând ■ unele modificări în armurie, deci "cum ar trebui redusă la minimum aterizarea cavei (vezi Fig î d ', d l- -umăr creşte cu , Mănânc puncte extreme de umăr i / n • • cade mai jos, linia armholei din față și din spate capătă Co, o formă uniformă, "distanța dintre pâine prăjită l din față și spate se apropie de zero (vezi Fig ) În consecință, "punctul ? mâneci coboară, iar distanţele dintre punctele ' i i-reduce/ i,- scade verim ,> ok şi oukawa Ua superioară a secţiunilor ulnare se îngustează cu ' cm Atunci când proiectați un guler, este recomandabil să construiți un suport tăiat al gulerului inferior Curba maxima";::? - r- dacă - situat în zona tăieturilor umărului Îndreptăm liniile de produse din brânză și mâneca; care -simplifica prelucrarea si imbunatateste rasucirea exterioara Modele de hartie -si taie- de-a lungul liniilor marcate, facand ■ la tăierea produsului se folosesc alocațiile de cusătură conform standardului și piesele rezultate Dispunerea și cretarea detaliilor se efectuează pe fiecare piele separat, ținând cont de proprietățile zonelor sale topografice (vezi Fig și °, detaliile trebuie să fie situate în direcția apei - la tăierea pieilor colorate, în În plus, ar trebui să se țină seama de uniformitatea nuanțelor ■ ii în totalitate, - cl / yakh pentru a se asigura că părțile pereche cu același nume și "tăiate din koi diferite, au fost decupate din aceleași secțiuni , au avut aceeași nuanță și dimensiunea Abaterile de la linia comună" purtate pe modele nu trebuie să depășească + % DE FABRICAȚIE ÎNREGISTRARE PEKA Spіipka (Fig i, c) constă dintr-o cochetă latură medie ■ -re іney părți și inet ' (fuste) H medie internă ia prost facut fara cusatura de mijloc Ei planuiesc mai intai a ver : i ■ (sud) ps dot U Pi, partea și aerisire dimensiunile lui REMARCI GENERALE "kzeiiilyar" Bazele hainelor pentru copii se topesc pe fecale fabricate de ba i ST ie| eticheta ~ Voi face ieiial tekala-e^lons special pentru desenele mele ivpyayuschieoch merge "t sughiț ig s-gyayell -getting>abo"-ggiiieg, >sticlă> desen h făcut ■lіvnsitne tko quality it •ed" ;,і și, prin urmare, productivitatea muncii și rentabilitatea producției^ precizie ridicată de proiectare, precum și considerație tehnologică: ■caracteristici de fabricație la utilizarea vestelor de măsurare; jî fac posibilă reducerea la minimum a permiselor suplimentare pentru încadrarea în modelele principale și în timpul procesului de tăiere Datorită acestui fapt, consumul de țesut este redus în mod corespunzător Pentru a ușura munca și pentru a îmbunătăți semnificativ calitatea * " în condițiile croirii individuale în conformitate cu normele tehnice; cerinţele lor ar trebui să fie făcute modele-standarde, l? ala-duplicate și, respectiv, modele de lucru, pentru tăierea detaliilor idjak-urilor, vestelor, paltoanelor și pantalonilor "Șabloanele-standarde și modelele de lucru sunt împărțite în cele principale, destinate tăierii cu tăierea ulterioară a pieselor, - verificarea calității acestora, și cele auxiliare - pentru clarificarea tăieturii; ііMAKING EFECTUL LECAL-REFERINȚE ȘI LECAL-DUPLICATE ■ Modelele-standarde (Fig ) sunt realizate din ambalaj dens b, , a "i modele-duplicate - din carton izolant electric marca ' (GOST - ) sau clasele A G (GOST " - ) Aceștia și prietene, locațiile sunt pe deplin în concordanță cu desenele de lucru pentru fabricarea modelelor standard și a modelelor duplicate cu o linie?'* structura unui produs de o anumită mărime și creștere traduce toate contururile și liniile constructive ale pieselor cu un masacru, după care se conturează liniile realizate cu un tăietor cu un creion simplu; În același timp, liniile pieptului, tali" der în plus, pe raft - linia de intrare în buzunar, locul\u e zs\u e "așezat buzunarul superior cu un ochi, locurile buclelor, vyta din față -: și linia de inflexiune a rever, linia semi-derapante, si de asemenea linia, limita- - arata latimea pieptului: pe spate - linia de latime > lovituri de crestere; pe butoi - linia centrală a butoiului La construirea modelelor, se aplică părțile superioare și inferioare ale mânecii ' , direcția stângă a firelor de urzeală în țesuturi, linia cotului, în armurie, - - efectuează și tăieturi de control, indicând locația "/ a liniilor afișate și dimensiunea alocațiilor de cusătură -Ia principalelor modele-standarde cu ajutorul tăierilor de control și poartă liniile lățimii cusăturilor și fundului fără alocație pentru tiv , Pe lângă liniile și crestăturile de pe modele, ar trebui să se aplice desemnările condiționale ;sș, digitale (în centimetri) Chanrimer, pe le> a/ id - : aka mărimea : Cr + Pr - + ; St + Pr - + - gcha sik linii paralele nii "de la,- du-te" de la celălalt Gyu linia de mijloc a spatelui scoate rnpusk pe shiril, cusătură; în mijloc: "linie, indent-, chz pune deoparte o alocație pentru o fantă de cm Klin Spatele spatelor fac o indemnizație "și lățimea cusăturii i cu ki ne "-umerii loviturilor la stânga sunt așezați de-a lungul ■ gipsurilor gâtului", gurile spatelui sunt tot la stânga p " combinat cu sectiunea eco-cut a spatelui dobz -ag cu ;m> іredѵsmotoennyі 'tachdartanch Ieoec ■ baril de linie centrală orrelel thr i"nto g-pchooote ( sec ■ ■ ' , I ■ • " ■ ■ ■ dzhurss mare (і> chvorg s plângând înainte; dar, gnnn gâtul "la fetiță, e la secțiunea umărului și" n "h armholes am scos" u> Deasupra i - -zh- -kava de asemenea la cot și orificii de aerisire Prn io i yuenii modele pentru folosirea paletei de locuințe-goe h" p • riitsip i -o 'ko "chi-o i -h pi "-'- іkov (fig **) Ozinakovo" oa oisoі-ta іnogo ■ hoist line" în s-'nu! '■ "-Trn'elіy yaeіletom jachetă Z this -Goal performance is smart? sporurile ar trebui folosite de Senat la fabricarea vestelor sporite la fabricarea hainelor Constructii de muncitori; A principalele detalii ale jachetei, hainei și vestelor pe aceeași izipuna o bază constructivă face posibilă, nmyo, prezența unei veste de măsurare numai a jachetei, pentru a tăia vesta' h ilto după modelele acestor produse Іa modele de lucru ar trebui să fie adecvate ііrosschk * - Modelul părții inferioare a gulerului (vezi Fig , e) este copiat din desenul corespunzător, adăugând rezerve pentru modelul tehnologic a cărui valoare depinde de metoda de prelucrare a gulerului și a soiei' '-''Sunt o sută cu gât În partea de jos a gulerului, firul este ssnovl ;іch > al-lea de-a lungul liniei de greble Hă model al părții inferioare a gulerului - ' "che' yat posibile opțiuni pentru componente Acestea sunt realizate prin metoda modelului de incremente, mărind detaliile cu , st • ■ din fiecare dimensiune ulterioară și făcând crestături pentru adiacente ' - •'• şanţ - de la la • 'Ekalo din partea superioară a gulerului cu un suport detașabil (Fig , ; "T pe baza desenului de proiect al părții inferioare a vovotnnk і k : ір este tăiat după tunderea secțiunilor umerilor înainte și;; ungere | - ■іovnye modele de lucru pentru toate produsele dimensiunile pot fi măsurate prin metoda reproducerii tehnice a modelelor de dimensiunea principală a grupului de lățime inferior, folosind diferența interdimensională și taol-' ■dimensiuni, tinand cont de oeshenn constructiv descris anterior ' | FABRICAREA LEKS DE LUCRU AUXILIAR și -precizie mare a prelucrării tehnologice a produsului cu noshpy ■ d ; i folosind modele de lucru auxiliare modele you nu de diverse stiluri pentru tunderea și tunderea ' ■corn Varietăți de modele auxiliare pentru măturat * și tăieturile de revere și gulerele unui sacou și al unui palton sunt diferite?" bufnitele trebuie folosite în conformitate cu practica modernă! ■chi'm fashion, fii versatil si comod i p p unes s ex pl i Model auxiliar pentru tunderea și tunderea reverelor și gg oі 'iksv sunt construite pe baza reverului raftului (vezi Fig , c) cu studiul clarificării niiѵ kovnv a prelucrării medii și tehnologice Vneshіg • "fără modelul reverului se potrivește t punctul "la stânga când cretă umărul fără spătar Vertical ■ intenţiile se aplică la realizarea armuri și spate Noua parte a modelului este folosită pentru a proiecta un > •■> pe lăţimea umărului i itei- -ichelela * "giyiv A pyo- іln і іkiakats- іzutupperdotchi : ekat sleeves, om&cayu' і е, -ite с^ - , pr ,-th și mai jos' yste ykava fără, "că alocațiile> a> nv iaye- - -■ centrul părții inferioare a mânecii, gatem combină secțiunile de cot o" cuplul de alocații pentru cusătura 'lavі ymlines fac totul -• contururile al-lea și convexe ; după cum se arată în fig b rl După fabricarea du modele auxiliare • / manecile sunt facute II / ! ri unificat le- I / ' fl sala pentru lățimea mânecii , II / I fig Making • : ' imtcha din linia n -;a si' 'persoane ' Alocație spline /• Іey" după, tr •'■■ii n; a u raceo " • a se vedea alte "r •pe stânga , 'olochk se aplică contururile supapei fante karma rever forma pentru produs - central uni-sân - astezhk ■ "- egal buzunar aplicat și rever în formă de vârf Fluierul piciorului clapa akla, nogo kaoman si rever trebuie sa fie -b proportie ■ -oі' marimi, vesta de masurare Prin, h- -'ОяЗѵпіЭ- • slab * ani pe care îi pierzi -, ei le provoacă pe cele principale erki іdelnya- special eschm n-sized arac'sya t njiw, ■■■■ alocația ' ' -• despre cusătura din mijloc, Linia ѵvchchvzy , c to- , ■ ma nu ajunge la colțul superior al plăcii ia ■ ' s " De la începutul înșelăciunii, au despicat / ievoii jumătăți / , apoi - drept, mnovr ' "e,і - - ■ a doua secțiune a cusăturii din mijloc Skhladk, pe partea de mijloc / shsѵ s'călcat din stânga, capul produsului Căptușeala este atașată la adaosul pentru substrat, essaiaiag în același mod Începeți din partea din față a căptușelii st y >b і vov, pasind înapoi de la marginea fundului cu ■ ? -: m și scăzând treptat і decalajul dintre căptușeală și marginea fundului este de până la , cm în direcția Shsish-outer/shrink yudbor-s, ■ ochiuri de ungere npoi i'U ut la o distanță G , cm Produs •-recepţie În primul rând, "L-am măcinat * la indemnizațiile de procesare a mers - prinderea "simultan a căptușelii în colțul al doilea al fantei suflarea tuck-ului; în prima metodă de prelucrare a fantelor) Str-'h / n; ■ nu se potrivesc rolele de căptuşeală >m captuseala cusatura obtchchpvan ■ 'jumatatea superioara a fantelor si : l -i continuarea cusaturii mijlocii 'Căptușeală de glazură / produse în căutarea și atașarea i ■erha produse ' conform te/noLogiy unificate Marginea interioară a căptușelii este lipită la - "puncte și cusătura de atașare a căptușelii" la garnitura laterală din cusături speciale cu ochiuri ml" cu cusături de mână oblice yulosok în proces!Produse WTO guri la conexiunea cu varful si / deli dureaza posibilitatea de cha> guzzles operațiuni manuale și OMC Împreună: există o oportunitate de a face acest lucru mai ușor prin îmbunătățirea ■ "Procesez căptușeala", în conformitate cu următoarele cho:nolo -іb- od , і іlk і, pi ic"', du-te mânuiește scândurile cu -'lyoremeins: conexiuni' ■este captusit in partea de jos a produsului Cu o cantitate suficientă de material, franjuri poate fi îndepărtat începeți pentru buzunarul interior, care este prelucrat oo;-Y în cadru în conformitate cu tehnologia unificată a canturilor, decupat în mod obișnuit, buzunarele interioare pot fi prelucrate cu două fețe (superioară și inferioară), tăiate ■ din materialul original Paretele sunt șlefuite cu o cusătură de , s lățime, " Marcați lungimea intrării în buzunar Pentru permisiunea de cusătură de mai jos: •'" tiv cu o latime de cm, egaland marginea cu o linie de cusatura chivayut, punând o linie la o distanță de 'eat a cut off meishu îndoiți în jumătate h zautyu hayut, după care am atașat 'la tăietura interioară a laturilor x', chkam pe sabie, eliberând marginea cu o lățime de , , s Cusatura prita, - > punerea la g>avorturi si gturnarea autoturismului interior combinarea contor • , semne nye Linia este așezată soe-' și іbort>і oochk*, cusătură marginile (p 's * , g Mai departe ', іnechne deta a cărui - - ktadki pro,- drive, ak Cu yudboards, așezați cusăturile corespunzătoare din partea superioară și >yudkl "verificându-le cu ace Apoi yudborte este uns pe placa de ag: așa cum este descris în secțiunea corespunzătoare (vezi Fig / fante acru, căptușeala este tăiată paralel cu părțile laterale ale slotului La linia gm din secțiunile interioare (Fig ) , o) Punctele de control se pun pe tanin la o distanta de • cm apt "au tăiat pe secțiunea butoiului, făcând un pas înapoi ■ partea de jos a produsului prin reducerea tăieturii, La selecție - chm la nimic Și la părțile laterale ale fantei - h? s; Produsul este întors cu o căptușeală în patru etape: I Combinați sloturile din partea stângă cu AI-ul corespunzător ■ el un colt pe ' - : (pag £ Alocație nbbworking ' jumătatea stângă a fantelor este îndoită ,o' / ~ " -it? Lami" se macină de pe partea laterală a raftului ungerea corpului PRELUCRAREA GULERILOR SI LEGEA LOR CU PRODUSE Procesul de prelucrare a gulerelor constă în trei etape: modelarea gulerului, conectarea acestuia cu partea superioară și cusarea produsului Gulerul superior poate fi legat de gatul produsului, in functie de tipul si tipul de prelucrare în funcție de materialele folosite la îmbrăcămintea bărbătească іr іеchchyut gulerele inferioare din două variante: nz țesători veoh ep "cu o garnitură lubrifiată dintr-o garnitură adezivă de la bord rial și dintr-un material diferit de tip fils • albastru monocolor ■- yuytnem sau cu așezarea fără strat adeziv Gulerul inferior poate fi format din două-patru -ceai", • suport greu Piesele gulerului se macină, suport detașabil?:; chip cu o cusătură de , , cm felii acum la , , cm și la tăietura inferioară a st - pentru s:, Za-em • duplicat suplimentar cu căptușeală adezivă-usplit • Tăieturi inferioare Chipwai cu o linie de înclinare a suportului Fire de urzeală La paltoanele , damei se foloseşte şi un tampon adeziv ■ i ea cu guler inferior în mod adeziv La procesare l*k" din va n i vagin, apoi prokl lkv din oorto" kaki si ii, "da ca un spectacol"? în fig І , b "la , cm de la cusătură, a treia - în unghi față de cusătura din mijloc, astfel încât i să fie situat paralel cu capătul gulerului, a patra - la cm distanță de tăietura de plecare Liniile rămase sunt paralele cu precedentele cele cu distanta de , , cm ?r, <> jumatate din gulerul inferior este matlasata in acelasi mod Etichetarea Rnsunoi arată ca un triunghi După matlasare, gulerul este călcat, strângându-i pe cei slabi; Aștept rândurile apoi modelat cu un fier de călcat În jachete, dacă este necesar, partea inferioară a cămășii este ușor trasă de la plasă până la capete, suportul este îndoit cu , cm și călcat, atașat > liniile pliurilor sunt arcuite (Fig h) În haină și ; :I it on iiiiechuyu sirena egal cu , cm Gulerul inferior "ich se bagă în gâtul șurubului în felul următor, dacă se așează cu o gor-іevina la cel de lucru, combinând mijlocul" și "el al gulerului cu mijlocul tăieturii țesătură gata făcută față în față, iar vm-іі ' se coase cu ochiuri drepte lungi de , , cm , începând de la mijloc • al treilea și spre dreapta, necaptând tampoanele іiiiіііyu ungerea unui guler siskin de-a lungul peticelor mozaicului adică pa etichetă pe masă t ik la linia de inflexiune a laikanului ■ paralel cu marginea olei și coincide cu linia de inflexiune a rackului o ungerea tăieturii gulerului de-a lungul cusăturilor m Poi, dacă este necesar, un tampon adeziv înalt ■ ii raskep Alocația gulerului inferior de-a lungul liniei intenționate cu ochiuri oblice cu un liv - atunci când răsturnați reverul și linia raskepului În acest fel, se verifică partea dreaptă a gulerului inferior Se verifică regula gulerului inferior (Fig ), punând pe următorii indicatori, lungimea capetelor vop-ului "de la aceasta, linia de inflexiune a gulerului " Gulerul superior este tras brusc ferm "- Lățimea gulerului superior - Produsul se pune pe manechin si se verifica corectitudinea lucrarii gulerului inferior Folosind auxiliarul le-,io cretă părțile stânga și dreapta ale porții inferioare ika și tăiați Apoi produsul este pliat, gulerul este trecut în mijloc și se verifică simetria stânga și dreapta jura După ce ați așezat produsul pe masa industrială cu căptușeala și gâtul lucrând îndreptați gulerul de jos Gulerul superior, ■ i prelucrare 'L i/ ooraootk/ n connection iorstі ;ov Sizіe ogvetsgwin cu tehnologie unificată INSTRUCȚIUNI DE PRELUCRARE PENTRU CONECTAREA LOR CU PRODUSE! îmbrăcămintea exterioară pentru bărbați este cea mai comună vtechn 'wa Tratați mai întâi partea de sus apoi căptușeala, - '"Eu dansez lat și conectați-le, după care mânecile prelucrate cu "produsul Tăieri semnificative ale părților superioare ale o trage în sus pentru a reduce ' în părți conform fig ' , Tăieturi mâneci din față": tiv din lateralul părților superioare, egalând crestăturile Lățimea * ■ denumire - h Cusăturile din față ale mânecii sunt călcate și călcate La slăbirea părților superioare în zona pliului de-a lungul liniei cotului -ohm; TYUG nu ar trebui să depășească linia rolului frontal-, / kava este pliat în jumătate cu partea de jos în sus valoarea ' / ruloul se obține prin egalizarea liniilor cotului, laturile au trecut -| -; zy de fundul mânecii (rcho ' /, b), '/' deci mâneca are partea superioară : > vver / și cu / tyuzhi • " > >dyat chalking (Fig i si e) În același timp, din punctul superior -h: ' ■■■ ■■■ 'іГі-ѵг - e ѵchego ch -ц ipgsk -ѵн іі' v ' ich-g fundul tivului Zinyu; Planifică o tăietură paralelă ' ii > nchu mâneci yu la marcajul de jos -; Contureaza chirchnu manecii linia cotului care i ?' ' ' pullo Pr ohms' ;helpedelyk>g- ,skal '""U ' ■■ "LICHIN/ P| " oik ,,lățime 'L StttyaT Na''x?', L"'"'PST",,"',,IIYA U' """R- umblă pe sub cărbuni k La linia tivului de jos a mânecii " ? răspunde prima rolă a părții superioare p aBeHd tT-rZPaBHa ' b"' CM' "a Nivelul liniei cotului nene, ' ' a tăia H connect' P <> radiand linia ulnara kstYa₽pv "g '? W ': benzile іSANTIMETER V Y verifică valoarea perimetrului, ~ ET G ' măsoară perimetrul liniei de cretă, roi І BB '" " T cu "" ' PERimetrul ochiului alt manșon, învață G°" ''''ichin "M*" "mărimea potrivirii mânecilor la aprox -, ai umeri si pot fi calculate dupa forma "MĂS N£ ; naHG Aeal ■°al(tm)lko!' lnnevy sides vіptr -k iad-l p,ki? i acoperit cu adeziv hf-z' ' - b[ • ' • nevestele să iasă pentru cf-z i z i , "i partea inferioară , , Zva" stâncă i superior i ciorchine, dar Ni' I- КІ М -pgdk ііdchoyіnіroclade și ', go, ні і de la linia "- yudi iba i," : ■-intsy mâneci se macină sub cărbune h '(pi ' , b), -іrpg tladyvakg și călcat Unghiul fantelor părții inferioare ■: sunt cusute de-a lungul tăieturii cu o cusătură largă " , cm (Fig ") Se calca coltul, indoind detaliile pkaaa de-a lungul mdgnba fundului * calcandu-se succesiv cusatura ascunsului t tdk ' mâneci și atașarea tamponului adeziv coate і ukavov sunt măturați de-a lungul liniei intenționate din partea orei superioare "acomodarea crestăturilor, făcând potrivirea părților superioare în zonă" kov și , cm pentru paltoane Depinde de proprietățile țesăturii il-, rostogolire ulnar Secțiunile de coate ale mânecilor sunt cusute cu o cusătură de , cm lățime, trecând prin linia din lateralul părților superioare Simultan ■ partea superioară a fantelor și măcinați - Coturi" '■> ez іyu t pviprsadiya părțile superioare ale căptușelii în zona coatelor "vyy oopy Cusăturile de cot ale căptușelii sunt călcate pe părțile laterale / și "părți, iar cusăturile de cot ale vârfului sunt mai întâi călcate, iar apoi cârpa este trăită în recepție pe un pantof special (de la cot până la Cot în zona cotului și de la cot până la baza mânecii) sau recepție pe un bloc special Cusăturile de coate ale căptușelii sunt cusute r "vymshvay partea de sus a mânecilor în zona ore de jos și ' cm până la manșeta mânecii Mânecile sunt întoarse cu partea dreaptă în afară, căptușeala este îndreptată de-a lungul mânecilor cu linii drepte, cu ochiuri de lungime; • o distanta de cm fata de marginile taiate Mâneci gata făcute, molid călcat printr-un fier umezit pe •; Yudushka În primul rând, cusăturile cotului sunt călcate în trei la - , L Înainte de mânecile ' ot^nne"', mânecile prind t: okata Pentru aceasta, ele sunt așezate pe podea și răsturnate mai jos - • terhu Verificați foaia ochiului, care, conform tabelului este egal cu • ІІІ" - a cm Verificaţi okatul mânecii de-a lungul diagonalelor de acord , unde diagonala Plt S este egală cu lăţimea mânecii, iar diagonala ' armhole creep Excesul este tăiat și tăiat Am tăiat mânecile vârfului cu căptușeală de-a lungul cotului și cusăturilor din față și am tăiat căptușeala de-a lungul marginii, lăsând o alocație de cm de-a lungul părții inferioare și s -superioară Calitatea prelucrarii manecilor finite se verifica dupa urmatoarele criterii Cusatura cotului trebuie sa treaca din partea superioara a bratului in cea inferioara si este situata distanta! smotlok-pogo rola, axa de daltuire sub linia cotului cu cm cm pentru jachete , cm pentru o haină Înainte de a coase, okații din ukavov sunt strânși împreună de mașini în același mod, așezând !Cu Verificarea liniei proPm' i rasstol,••■şi Of clădire to- glorificat tensiune ist fire: iastok • ii mâneci la o distanță de cm de cusătura din față și finisați ■a cm sub cusătura cotului în caz contrar ■ cu ajutorul benzilor de material de bumbac cu lăţimea de , , cm a piciorului decupat al firului de urzeală O linie de sudoare prokledi din laterale - dungi, plasând mânecile în jur Valoarea lui u> ' іki este determinată de curbura conturului ochiului Măresc aterizarea situri valny si reduce acolo unde tăietura merge într-o făină dreaptă Potrivirea nano-large este distribuită în partea superioară a acestui braț Înainte de a introduce mânecile în mâneci, verificați suplimentar inmu -'roims ale produsului specificandu-se pe partea din fata masuri stenon , ■ i chevy slope - lățimea epchnka, conjugarea ochiului mânecii cu, 'rsy th Pentru a face acest lucru, produsul este pus pe o etichetă de manechin, astfel încât liniile tal-for să fie paralele cu podeaua (Fig ) Crestătura acestei mâneci sic> ■ acest lucru este condiționat - іchiya іnjuvepennaya din punctul superior al recoltei ' - - -irpendicular pe chigu va face i: poziție, "ooochyut eop -i ii spre nlechsaol;' w, lungimea cusăturii > "I S Cu '" şi o cusătură de , cm lăţime În acelaşi timp, palierul este distribuit în acest fel (Fig ); pe locul părții frontale a raftului y->lea'th mark situat la cm de cusătura cusăturii bs * ■ raft, începe să bagi mânecile fără a ateriza Apoi pe lungime? cm în același timp cusătură la același nivel cu marginea de ok" - ^ atsnk din vateli cm lățime și decupați de-a lungul "Fir de viespe crawl la bord ■ cann cu un șnur , cm Un capăt al acestora este wa cm sub Coturi:: cusături ; > Jf "-roi pe- cm nu ajunge la cusătura din față-i Cusături pe-schnag" • stabilit de la cusăturile cotului Prelucrarea finală a armholei produsului este - nii urmatoarele operatii În acele cazuri atunci când pachetul de zidărie de la bord izh este nestratificat, acesta este atașat simultan cu un s- -bov / oh atunci când coaseți în mânecă În alte cazuri, sigiliul de la bord? •o secțiune a cusăturii umărului Pe raftul din dreapta, încep să ung cusătura umerilor în jos Căptușeala ortezică se atașează din partea greșită x intre bastonul de baza si suport pentru umar, incepand de la cusatura umarului si eliberare La jachete, căptușeala mânecilor este cusută în mâneci fără ungere prealabilă Se îndreaptă de-a lungul ramurii, se fac semne în partea de sus a rotundei, de la nivelul cusăturilor cotului și ruloului din față și apoi căptușeala mânecilor prin croiala deschisă a decolteului Cusătură / versuri în cm, combinând marcajele de control Este prezentat ocatul căptușelii pungilor - partea superioară Cu O "chheig armhole și haina, căptușeala de-a lungul mânecilor este prinsă " La paltoanele de iarnă, fixați căptușeala izolatoare în mâneci în același timp , prin șlefuirea mânecilor Potrivirea padului izolator-ladik-pernmetі F este distribuită similar cu potrivirea r / kzga în ■ o """ •■ •>■ - și -kata, placa izolatoare ar trebui să vină out?, maneci o vezi n executa functii sub ii părți ale okatului, căptușeala izolatoare este tăiată : coase într-o cusătură''; ■katnka •FINISHARE ІL'NCHAL ȘI FINISARE CALDO-UMIDITATE, Finish "chinaya departament-tops , ' pіuzhsk Chzdeliy include\u e: ladyvanch Tos nu depășește temperatura rezistenței la căldură a materialului și a colorantului și expunerea la căldură și umiditate, deformarea necesară (valoarea strângerii picioarelor bretei i "tsg de compresie) dospi ad i este semnificativ mai puțină presiune" decât atunci când se prelucrează aer: cu aliniere, -, țesături superioare, ceea ce este nedorit, deoarece munca suplimentară de stripare este necesar pentru îndepărtarea h De regulă, acest lucru duce la o relaxare semnificativă a formei obținute anterior În practica croirii individuale, fixarea finală e / - "i'a" a formei rezultate este adesea asigurată folosind "nu; -,, o spatulă de lemn Se recomandă următoarele: ordinea efectuării tehnicilor ochiului "ііеліой WTO (Fig , b), Produsul are căptușeală pv e guler la muncitor și călcat pe o pernă specială? • Printr-un fier de călcat umezit îl usuc secvenţial ■'yak, n lemn aburit cu "• lopata cu tip s ieova * laterala reverului drept si o parte a gulerului, apoi mijlocul la guler-"chS pliu a Rack-ului si, in final, partea stanga a gulerului și reverului - produsul este așezat pe masă cu dreapta întinsă - "" ■ îmbogăţirea şi, cu ajutorul unei spatule de lemn, călcarea ^ іyYY -I' iunie: o'f:: soigu, nu suficient " eu? vezi, u top': i iii ia аГ * primul rever în stil, neatingând m până la bucla superioară, i; gulere chladyvaі abі іyush |> Mu pe lііnііііі nb Raftul din stânga este plasat cu fața în sus, marginea b ;, • • se lucrează la o centură specială astfel încât să se păstreze forma umflăturii pieptului Călcat printr-un fier de călcat umezit; folosind spatula ssh-tsp іlyіyu Partea superioară a reverului, și "în partea din față Apoi, după ce am întors reverul, călc prăpastia raftului de la punctul extrem de umăr până la punctul inferior al înclinării pickup-ului Deplasând treptat Produsul pe o pernă specială, începeți să călcați raftul de la mijlocul armurii până la linia de talin, apoi părțile laterale din partea inferioară a reverului > jos Cu modificările lor ulterioare - cântând :■ in eolast peve' a carui parte din buzunar si o"in la fund Străgând pânza l -rman? spre exterior, călcat, adesea de-a lungul bărbiei buzunarelor și a cusăturii laterale sub linia talinului mijloc Cu -nou- 'mak "-rivuyu partea din spate - zona \u b\u bpoo i, fanta din partea dreaptă a ochelarilor cn am raftul drept pe partea laterală a latura wa de la linia taliei în jos , g, ,, este un raft pe o pernă specială fie cu partea în sus, marginea tablei ft de lucru și călcat; opărite pro"tuzhvlni folosind o spatulă specială Prin •dovatch '! d metodele de realizare a OMC sunt asemănătoare cu procesarea '-recepţiei strălucitoare, produsul este plasat pe care - 'w up h călca-l, începând din dreapta II medical '- "-, ri chzd ' lg-, călcat pe un bloc special la linie vtya ivaiych rukayov ■■ -■ partea chievs-і prin pr yuzhil umezit * la cu yen "nu, 'gcl >■ atki / legarea părții stângi a umărului - "parte a secțiunii de antrenament a gulerului de naștere și dreapta partea laterală a umărului leut de călcat, produsul pus pe manechin se usucă cu formă turtită (Fig ) Blaturile de trestie Shere se usucă cel puțin de minute și jachete - Paltoanele pentru bărbați JTG sunt produse în același stil ca și jachetele În același timp, pentru a preveni lassoform i - Folosiți un pro-fier format din opt straturi de tifon sau patru straturi de tifon cu un tampon de păr intacte si calc prin tifon pliat in mai multe straturi est i, acel stuk-ggo inițial ■ țesător- ridicând hoțul de haine ■Ірн 'fiare de călcat electrice cu abur folosite, cu mese de tip SU și aparat cu abur OA - > reducerea timpului petrecut cu cooperarea militaro-tehnică se îmbunătăţeşte semnificativ" ■'■dche dupa verificarea calitatii manechinului de lucru *?'',, th'> egalize" de la și rafturile laterale Nasturi pe laterale, coase pe -cottonObum?'": \!s ' în două Adăugiri, făcându-l patru înțepături prinzând garnitura laterală În același timp, în z : bine ottyagybaiot din tka-'H ; eZrazOshuyuschuyuschuyushuyushuyusya picior "bnvayut fir, după care firul de ambalare zakoe l> Înălțimea picioarelor în forma finită ar trebui să fie C, și cm b mânecile de pe fantele mânecilor, / lastn 'se smulg fără picior, făcând trei înţepături amplasarea nasturilor pe fantă mânecile ne ■ jos -і cm de marginea fantelor Distanta - vezi - / gulere buzunare piept • Produse dublu ■Ihnologie sovietică pentru munca masculinului GILT' Oculetele pentru costum din trei piese constau din șase părți: două piei, două butoaie și două părți ale spatelui În funcție de potrivirea jachetei și de dorințele clientului, sânul și spatele să fie confecționate din material principal sau de căptușeală - chi " whippets sunt făcute cu un spate din material de căptușeală? aceasta este / ■ed J cm sub măştile taliei realizate din țesături subțiri, se recomandă realizarea unui butoi într-o pungă 'spate sub - tăieturile de pe raftul de sus se șlefuiesc iot, egalizare; lățimea pomponului S , S, shg Cusătura până la capătul tuck-ului se reduce treptat "nu (Fig '- •> ; este ilogic să şlefuim săgeţile de pe căptuşeală de-a lungul g Tu: • pslschk- - ■ tyuzhchchayut • pozare completă t Simultan cu liiv, picioarele slăbite la capetele vytachѵ și nu ■ ytachgn • l cu gyutoche "calcat in laterale, la capat - • гіх plenitudine 'у,іп pe un raft/ eu і ''braіа ыв' ■ 'оз' ■ zchki - verticală (zona f) și munți nti " ; ij, "Secțiunile curelei i ale tuck coincid "pentru" mișcare? toman'ris ' • La "tom g-i- yag sudic-> kl c y dupa care > irticalopu vy, t: -ku | і: , t și călcați cusăturile - (Fig і , і'і Utilizarea liberă a pick-urilor sunt cusute la căptușeală nc i: "în , , cm lățime, așezând o linie din partea I - /, În același timp, căptușeala este ușor așezată în zona dvs h piept piept cusătură zautyu în partea laterală a armhole (orez I "' C După cusătură, tuck ' fiicele de vârf sunt supuse • "În acest scop, rafturile sunt sutyuzh," ), și apoi - în zona pru (Fig b) Astfel, formarea f volumetrice: în zona pieptului este până la pereți Pe rafturi conturați locația buzunarelor și arr Cel mai adesea, mana este procesată prin rotirea cadrului J sau l este inexact și OGR: butoaiele se rotesc cântat fără ungere preliminară cu o cusătură cu o lățime egală cu ' control metin Grind? torso cut,ton yuchk-■ tachch-ak t parts spnkn • rulați-l cu butoaie pe linia laterală egalând • semnele ontrs Cusăturile conexiunii butoiului tăiat cu podeaua h • oiului și, de asemenea, "un pas din spate odată ce trăiesc • impozit "Totuși detaliile căptușelii În funcție de metoda <>" a "câștigurilor" ulterioare, există un decalaj în lungimea mediei ' p cm deasupra liniei taliei • o tăietură care se răsucea ■ Pentru a proteja secțiunile de întindere și a crea ■ o formă, așezați o margine în rafturile vestei de-a lungul tăieturii gâtului, laterale, marginile inferioare și partea inferioară a raftului, precum și în partea ovală inferioară a armurii Marginea este cusută din partea greșită a ps; si o latime de , cm, incepand de la , = cm sub umăr mai departe de-a lungul gâtului, bord, marginea inferioară și vize chadeli mers ' '•■ uniuni laterale (Fig ) Clădire ookladyva, hop -rm - - i armholes (Fig ) Eu pun o linie de la st O ' st tsta 'lyayut "permisiune pe partea de jos cu o lățime de cm După o "l іnvanpya, se verifică identitatea ronului stâng și drept, buzdugane" ■ ala • Cusătură H: răsucirea rafurilor de-a lungul tăierilor de g-r -, 'i• țesătură, lăsând o alocație de , , cm Captuseala si decupata £' podea rm' * -ipo , • cerneală | іutyuzhnvaki chevoi op- іy i,- 'іеівлі tăiat umezit călcat yik Înainte de a conecta t ,: aceste secțiuni medicale ale spatelui în interior și, în afară i inca > zonă acoperită de-a lungul liniei mediane sau inferioare a umărului, cu o lățime la stânga de I cm, / tăieturi egale până la margine, ile* ieșire • ivayu, - pe partea din față a symety Bună > tăieturi la umeri Dacă este necesar, pe spatele membrului z și y cha - cu locația curelei pretratate linie ondulată despre id-ul unui triunghi " "abur" linie conturată i GS oruk La construirea configurației treptelor laterale și laterale ale z , zi "jumătăți de pantaloni, sa luat în considerare curba redusă? a adus unul nou, din cauza unei modificări a curbei tăieturii laterale Răspândire? mrshii ssovgs și yagovy - >*ca ca doaertnkvl і, t->k- bame-, jumătățile din spate ale pantalonilor ooe, jumătățile sunt pliate -l cu părțile laterale ale vііѵt, egalând marginile și plasând părțile laterale Tăieturi oiayuschtm- P- ovnik - ok hidratați și ușor - trageți tăieturile laterale inferior' puncte, g sus Sd-doar cu mâna stângă cusută- nіnіii ko'chLg ? e'-'în partea superioară a treptei felii astfel ''tu,'- - au fost localizați (tm) ryai іinii Che schimbând poziția jumătății, h t, s "vai> ediі *, zy g din zona celui mai mare poogy-fig? intre timp cu 'sud a intalnit slabul rezultat 'cani me* ■ ceai superior>- pene de tăiere ovate, ale căror dimensiuni nu trebuie să depășească limitele admise de standard Feliie de legatura de pene cu pentru; - nuanța pantalonilor trebuie să aibă o formă concavă Un astfel de design reduce OMC și elimină nevoia de sutyuzhivain ■ isti depresie subanuală (Fig , a, b) Pentru a îmbunătăți exteriorul I și proprietățile operaționale sunt utilizate pentru amortizarea adeziv t: vârful pantalonilor Cosez marginea inferioară a șiretului de la pantaloni pe partea l i se desfășoară în prezent în Republican pe propria școală operațională "Moda іі vremya", unde peste de specialiști și-au îmbunătățit deja abilitățile Dacă în în Ucraina, prima și a doua brigăzi au trecut noua metodă de lucru, atunci în - de brigăzi de lіochl lі,'■>■! viața de viață Implementarea unui nou sistem de educație- -, zіvannya 'ozvoayae■' economisi milioane de ore de timp personal:: pentru cikov sokra timp de producție până la zile, min IIIY ■ INT ' 'IIOG!, tr> t:i bzi'іs i!' la Bla-ode'іі'T rațional noy layout' și reduce indemnizațiile și, odgonі chz>' і jac și? * kai> top a scăzut HB ONE schimbare și Ratele de producție :motre au scăzut prețurile pentru un i tu "HțO'Kon Asta a dat profit întreprinderilor din s' d lelrnosti munca a fost lansat GO sala profit preprnlt'iyam e- suv la planul £ ruble metoda noua?? ani* oaspeti d that' noua metoda este departe de a si muntele lor ar dori sa se opreasca "OL CUTTER INTRODUCEREA METODEI GENERALE DE PRELEVARE PENTRU PRODUCEREA PRODUSELOR metodă Acasă' Ar fi o greșeală ca un tăietor să stăpânească rapid noul' -și'' • un excelent specialist în definirea unui administrator nepotrivit!! caz" , 'i vyglach" nzdchlnya Pentru- ' ■'; acronimul nu este doar pentru a determina mei ON sfătuiește cu tact, convinge, eu și ,m despre durere - din tot vine, ținând cont de particularitățile fizicului, efesul, obiceiurile de caracterul, atitudinea față de modernul "rd H? 'ditchs , naked >id asta poate părea redundant Cu toate acestea, după ce am reușit să luăm măsurători, să zicem, profesia clientului, închideți i- chі toavku pentru eleganță liberă rapid іchnu, іanі și măsuri •■ lucrător clerical, având același cu іsslozhengs e "funcționează" în moduri diferite De importanță nu mică este și butonul pentru a fixa produsul cu toate butoanele sau doar unul / citirea cerințelor clientului, o închidere modernă? ? sete să-și educe gustul, ținând cont de demnitatea sa umană și de viziunea asupra lumii Este ușor să vezi o persoană, este dificil să știi că aceasta este o persoană Un aforism binecunoscut indică faptul că a urma moda nu este; x cu frumusețea imaginii Uneori puteți face puțin chip păstrând frumusețea Cutterul trebuie să poată asculta cu atenție " ■ "Eram să prezică ce proprietate (statică sau dhv b, predomină în gheața clientului - da, ca și mâncarea, joacă un rol important mai des" piznch și îmbrăcămintea modestă, dar elegantă este o modă cea care ne îndrumă ca să nu ne rătăcim / ? ekeachz, ast, unde mulți "se îneacă", dorind să evidențieze cu ceva Hainele au anumite proprietăți sociale ja :i /i au o anumită formă și formează persoana bl іi externă, det imagine și adăugați undeva "ușor" - acesta este zchap t "?, ■> ■ •Kizn' egs proprietar edglat "modern w it 'este extrem de important ca tăietorul să ia pentru erki : folosind o vestă de măsurare în mod competent și , Problema cu clientul este că soarta produsului, ca fundație , este investit în această etapă de lucru Termenii următoarei întâlniri (emiterea comenzii) ar trebui să fie conveniți de către Client ict a ultimei întâlniri cu clientul Dimpotrivă, ea îi datorează drumul lui wat i mu astfel încât el să devină constanta ta B Berbec" cu combinația dintre aspectul său, caracterul imaginii individuale • actori de caracter dimineață Ei spun că nu se ceartă despre gusturi, totuși, dacă vine de la prag tn și apoi decideți alegerea formei de culoare a produselor principale și adăugările la acestea fie pe baza cerințelor modei (ignorând orice cioturi recomandate, fie folosind tabele speciale o • din fizicul particular al figurii unei persoane, culoarea pielii , dungi gpz etc În acest caz, autorul are curajul să recomande un cultivator și un tabel aproximativ de compatibilitate (Tabelul C care va ajuta la început la o mai bună navigare în alegere: culorile produselor aferente în funcție de culoarea costumului) În ultimul capitol , se acordă multă atenție producției de deșeuri în și, munți '- jachetele și pantalonii sunt realizate într-o culoare diferită th thotnoshe P în combinație cu alemisme complementare, aceasta este "k o tyet cu: luați diverse opțiuni pentru un "set" de lucruri, legate între ele prin unitatea scopului și soluția artistică Culoarea inteligentă ) ac "subordonarea părților costumului permite" diverse - Ch- V -! Culorile cravatelor, eșarfelor, curelelor și țesăturilor în sine pot avea un model diferit (carouri, dungi) gpi- următorul jui'iepo "combinație merchyevariant pchycolor-sud costum combinat CONCLUZIE TRANZIȚIE Nl METODA DE FUNCȚIONARE ȘI TEMPORIZARE DE CONSTRUCȚIE DE HAINE 'la începutul stăpânirii noii metode, tăietorul pentru uіg mai mare ;-usyh poate folosi igmereiyyamіg > іzy' despre trecerea la metoda bssstryochnyіі, askranvagі nz; i : metoda cu plasă, poate fi paralelă ''h pr "'și ; -shami și fă exemplul obișnuit' 'S' ijs și dimensiuni latitudinale - reb lorrectirol -: pentru a crește gradul de pregătire a produsului pentru montare dayna ; nu este deja folosit aici după șlefuirea părții laterale și a umărului unității superioare cu căptușeala, inserarea gulerului inferior "i; k avv și realizarea de umeri o atenție deosebită trebuie acordată semnului inferior și tensiunea acestuia perturbă echilibrul produsului secțiunilor medicale Deoarece secțiunile de umăr sunt situate • la! , acestea pot fi utilizate în procesul de fabricație a produsului - aceasta, înainte de proiectarea armholei, ar trebui să fie secundară ■ i - anvelopa cusăturilor umerilor și lățimile din spate și dacă, verificând în practică fiabilitatea tranziției, încep să fabrice produse, excluzând aplicarea podelei>, A, lg (ORGANIZARE RABON "IGAD ?• TAILORING" PRODUSE FĂRĂ TIE-ON MNODOCH armuri ''-'•Obіі acest lucru nu s-a întâmplat, este necesar în primul rând să selectăm și să ob/ 'steroch executorii să îndeplinească cu acuratețe toate * іremo-, tboao' geluri de îmbrăcăminte și, d instalare ? îndatoririle lor intră "i ,) - ■ Metode noi de prelucrare și Mijloace tehnice de extracție a acestora - "i> subțire ar face dependența calității de calificările utilizării I mai puțin vulnerabilă " ultimul înseamnă " • afișând posibilitățile metodei vest a ol-ch oaiifmtsiroveima • cutter "și iologilor li s-a dat mai multă libertate de a lucra în alegerea tehnică, , metoda de procesare Lg> іyuzvoln "adică numai reduce și "tg pentru croirea unui produs" reduc decalajul în costurile forței de muncă și aproximativ același tip de produs și producția de masă individuală a inului "YCH- •' ■ • ІІrOOLELѵі prsizich, ?'s • doeo; , lalni ■g' ' yu-; din brânză naturală; ai um іsps-lі a shya materiale adezive pentru termodubyаііrovzyі:, " -del I ■ iz-*l "^ silex intern participativ іyd '*> guri cu metoda g ochі іntrchnyu la 'ksiiii fundul pantalonilor termoplastic" eskn> gley іb ■■>lѵ-■ - yn in ordinea comunității creative în "-" petit -micchki : Polimerii Academiei de Științe a SSR ucraineană chiachitslyuy ' -i sarcinile au mers indicii iѵ , Perspective mari pentru îmbunătățirea tehnologiei B-Ost rupe în * rezolva cu dezvoltarea în Kiev tehnologic, - sh-it ' ■ "romyiiennost în funcție de dimensiunea standard a produsului, final ,,ovyi ' cheiiiy capete de mushing, ținând cont de tipologia și gama de produse, de exemplu, fără materiale termoplastice pentru forme fără filet Rezistenta legala a detaliilor vestimentare si inainte de Luare (și în- , y - sarcina viitorului apropiat În acest sens, • nre am , -i • muncitori forjări și croitorie,, folosite și ax " ("Ivannem - tehnologie de fabricație chsdsli * ' Tts", zzchyatny-lektsn conform statului și perepek "Gokhtsiki de înaltă calitate și străină la tehnologie eek j sunt nzstochtel, nu yut-ieo Cercetare, utilizarea tehnologiei moderne; parter-executori şi crearea condiţiilor de muncă necesare ■ i' coordonarea stilului piesei si 'combinate intre ele - -si protecția țesuturilor: LII masurarea figurii clientului "'ntimetrovski ■•sg vesta de masurare; determinarea cantității de free fit "ip jni garnitură laterală; completarea pașaportului de comandă : Cut' produse: cretarea unor părți ale produsului, ținând cont de datele pașaportului ea •' control de umplere:: măsurători; produse de tăiere Despre tehnologia de fabricație a unui produs și controlul calității studiind caracteristicile tehnologiei de prelucrare a pieselor organizarea unui loc de muncă pentru meggeri-executori - realizarea de decorațiuni cu ajutorul lekzl auxiliare verificarea secțiunilor latitudinale înainte de a marca tăieturile laterale și armuri, lățimea produselor de-a lungul liniei - t-lpi, purine albastre " -pantă timidă a umărului conform măsurătorilor efectuate): verificarea mânecilor și gulerelor; ■Verificarea calității "h"li" •ov finit înainte de a emite o comandă seiyaI' '• ѵі - k ■ -g?? )dg, ІTSЭЖІ" prin METODĂ DE EȘANTIONARE În Khagdiye -; d Au avut loc schimbări semnificative în structura întreprinderilor idposhi deja Pe teritoriul RSS Ucrainene există tade> care utilizează metoda de a face haine fără a le încerca ar trebui - iechiva і oaskooy produse și înlocuiți periodic aproape ", -ip debitori; în cazul absenței acestora la | -> tăietorii de categorii trebuie să-și coordoneze reciproc ,, la perfecțiune Pentru a stăpâni priceperea olrsd • onei-'h alocații pentru o potrivire gratuită, chak -i, t I ■ îmbunătățesc tehnologia de fabricație a hainelor din acel grup Diferențe, tehnologii de prelucrare a produselor j me gen i grupurile azmeochnyh necesită o anumită spetsnallzati; i , ia * gusі -poate depăși numărul de ordine postugіchvіy'x o'- ~ і -іlch acreer În acest caz, brigada poate repara -: spatele • ■>akroyits"k imi Pentru producerea de ' precise z -k' - iechechia muncii principalelor brigăzi ri nzgo '-i a-, -my sunt deosebit de complexe / stiluri, este necesar şi- -b cheboetsie і ov-isio ііп geluri de înaltă calificare l"a rezerva stăpâni-nsіyuliіg-gleg ■ " •la bric*' ' ' edusg s- ets'іalnzirovat,, "• vi і; ізлг иі Deoarece în cursul, numărul de intrare іzev l gtnoiK 'și *, în col "' -gee de produse diff> iiy* i minciuni se va schimba - , este necesar chokaya n * p? inov, tag - brigăzi gallektnvz ego, specialiștii sunt suficient de pricepuți în '■■ov 'ien"'і ordine de completitudine aferentă Luând în considerare cerințele "artniy și "raVіgі / rulare, metoda "Knletny" este semnificativă ea me, -m, ' ri Surplus il-rețea largă de puncte de colectare iii întreprinderile i groAstvyamn telefoane paralele prt '- cu pierderea timpului de lucru al tăietorului b i a; 'iolaga', Am două intrări, o ieșire - și "pa jazhnkg , al doilea - din sala de tăiere pentru h ii ■ , adesea frezele ar trebui să fie baza g і aceste corturi meonim și înainte Și curse - şi secerători • Este necesar să se aloce un site" runs of nonono dimensional cara/іer ■ şi ry modele de aşezare şi Economie* • ani l , >• •' , іо іеі au toate schemele 'і ca în m- иіг- і și -pki! d- • > -II -llichііS -gDemg - mai multe haine o' dsly' >Secțiunea III a operațiunii OMC Această secțiune ar trebui să Zyg"g , ro echipamente moderne de catering Sunt responsabil termic pentru detaliile chya, turnarea raftului, fabricarea umărului și BTG final Centralizarea OMC permite utilizarea echipamentelor vizuale (prese, mașini • abur-aer și dispozitive pentru producerea de abur, aer comprimat ez-y ": ayym a redus semnificativ timpul petrecut - chshz-chS'two procesare De asemenea, este posibilă specializarea inter-brigadă alte tipuri de lucru (marcarea buclelor, margelelor, matlasarea fretului Nyvka de nasturi, bartacking nt p znlch -' ■- Creşte eficienţa utilizării echipamentelor scumpe Având în vedere ultimele cerinţe de creştere a eficienţei şi a funcţionării echipamentului, pare oportună organizarea a două schimburi folosind un e-p- oce-> fix cu o jumătate de tură cu fiecare brigadă gaz pentru a crește producția de produse cu un număr mai mic de tunici ■ "Casele temporare de îmbrăcăminte în industria de mare anvergură ishl -inokh, centru •g, să aibă baza materială necesară și plasate!, pregătire avansată sau recalificare a muncitorilor aiyatyah la fabrică sau "asociație și - gg' 't -ѵgs va permite intenționat eeuchestnlchg, ridicarea i - p-finger mastersp - , introducând în grabă zhі, - ii G ed ,,- '- gѵіyayuschie soț superior-' îmbrăcăminte, ls aceasta baza de productie poate -eushestal peg; condamnați tăietorii și designerii de îmbrăcăminte care onorează croitoria pr-lg-oyatui din alte orașe Recalificare, această categorie de muncă - '-■ croitorie de haine ar trebui să fie efectuate pe extinderea "coog " Program de reîmprospătare! Specialiștii sistemelor de croitorie ar trebui să includă următoarele întrebări principale Om și îmbrăcăminte în procesul de exploatare Anatomia umană și îmbrăcămintea în procesul de tăiere a pietrei Mai ales 'n si proiectarea articolelor vestimentare (pi, - "-ilto, vesta, pantaloni) pe figuri cu diferite tipuri de fizic" ; Metoda Cha de dezvoltare a constructelor; - is -'sunt eficiente:: vesta; •exologia fabricaţiei tuburilor de măsurare 'Ika de a lua masuratori "masti de abateri de cifre - tov" despre propooiiioiali' folosind nzmeo * ;D' sln ■ r- •serviciu "haniza"şi" orodsk ■ "pr" "SPL'b"RMN-ul de neegalat ■, ^"Ch'h iISOO LI EGLIURY A-boizza (URSS) A " (URSS) austeritate gând Samorodov ) * Ts Lovshsik; B A Sdvny "S'оі 'pur şi simplu t-ko" îmbrăcăminte, realizată după individual '•i azam si tes M 'IBNTI Mnibyta RSFSR : І - s ' Іісі ■'skhіііka - Trukhni G I construcția de îmbrăcăminte exterioară -ZOchs ■Haine de parc -M : eu industrie > s g i "" P Kon', mnomnis de îmbrăcăminte bărbătească nafigzhr cu respins ' Cuier industrie - p neremiyz A I Fundamentele designului dual-original al hainelor) - caracteristici ale tehnologiei de prelucrare a jachetei și hainei -ichachch - prelucrarea produsului Decuparea detaliilor "eomolѵblirovaya și nu și produse de taley Prelucrare la raft sifona spatele ііі OcehpHxiVno* ;metoda ogb -make- l Redactor " ! h Zabolotnaya Ch-F ch kchi e udozhpike ■ l editor artistic; iO Da- La naiba ' ■ nosky editor Ya L ei ■ ''oorek-gor (? N Rudenko 